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Hagyomanyos és NC Gépek vezérlésének dsszehasonlitsa.

NC gépek modellezésének matematikai modszerei. Merev test, kinematikai graf fogalma és
leirasa

Az NC gépek geometriai informacios rendszere. Nevezetes pontok vezérelt pont, gépi Nullpont,
programozott pont, munkadarab Nullpont.

Nullponteltolas fogalma. Nullpont meghatarozas modszerei és eszkozei.

NC gépek nevezetes koordinata rendszerei. Gépi koordinata rendszer, Alap koordinata rendszer,
Munkadarab koordinata rendszer fogalma.

NC programozas nyelvi eszkozei. Altalanos szemantikai szabalyok. Az alkatrész program
felépitése. NC mondatok, szavak.

A szamjegyvezérlés alapelve. Az NC alkatrész-programozas alapvetd funkcidi. Kiilsé és belsd
adatfeldolgozas.

Geometriai el6készitd funkciok rendszere és az NC nyelv szabvanyos gépi utasitasai.
Elmozdulasok programozasa. Gyorsmeneti pozicionalas, lineéris és kor interpolacio.

Automatikus szerszamsugar-korrekcio. Palyageneralds. Szerszamsugar-korrekcid esztergéalasnal
¢s marasnal.

Menetinterpolacid programozasa. Menetesztergalas.

Automatikus szerszamsugar-korrekci6. Palyara allas szabalyai. Haladas a konturon. Nullkor
programozasa. A kontur elhagyas szabalyai, kilépés a palyageneralasbol.

Eldtolas programozasa. Gyorsmeneti eldtolds, munka-elétolas. Eldtolas vezérlé funkciok.
Automatikus el6tolas csokkentés programozasa.

Szerszdmméret korrekcié fogalma. A szerszdm programozott pontja. Szerszdmcserélés ¢&s
szerszamvaltas programozasa.

Forgacsolasi sebesség programozéasa. Koordinata sikok és nullpontok kijelolése az alkatrész
programban.

Technologiai ciklusok programozasa. Fard, mélyfurd, siillyeszté és menetfuro ciklusok.
Technologiai ciklusok. Egyszerii esztergalasi ciklusok. Nagyolo6 hossz és keresztesztergalas.

Programozhato logikdji vezérlések felépitése. PLC vezérldk torténete relés vezérlések, ontartd
kapcsolas.

PLC memodria felépitése, szamabrazolas, ASCII, BCD, GRAY koédolas.
Aramutterv és 1étra diagram jellemz&i. Logikai fiiggvények megvaldsitasa Létra diagramokban.
Sorrendi halozatok fogalma. Sorrend vezérlok tervezése. Sorrendi folyamatabra elemei

Sorrend vezérlok megvalositasa PLC-n.  Allapot-atmenet vezérlés , kimenet vezérlés
megvalositasa.



