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Kiber-fizikai gyartorendszerek iranyitasa (BMEGEGTNXO01)

1.

10.

11.

12.

Irdnyitasi rendszerek jel alapu modellezése. Irdnyitasi rendszerek elemei (elem, szerv, jel,
iranyitasi rendszer) és e rendszerek abrazoldsi modszerei.

Iranyitéasi rendszerek projekt alapu leirasa. Definidlja a projekt és folyamat fogalmat. Projekt alapu
leiras abrazolasi modszerei.

Bonyolult automatikai rendszerek rész rendszerekre bontasa. (a de-kompozicié szempontjai, a rész
rendszerek tipusai, egymassal valdé kapcsolatuk) Parhuzamos folyamatok fogalma, dbrazolasa,
tipikus eldgazasi és egyesiilési pontjaik.

Sorrendi hdlozatok fogalma és leirasi modszerei.

Parhuzamos folyamatok iranyitasanak fobb szempontjai, betartandé szabalyai. (kdlcsonds kizaras,
kiéhezés €s kormentesség). Ismertesse az idoosztasos alapu parhuzamos folyamat vezérlés elvét.

Programozhatd logikdju vezérlések felépitése. Hatdrozza meg a PLC fébb komponenseit,
e komponensek feladatat és a PLC miikodésének f6 folyamatat. Definidlja a letapogatasi ciklus
fogalmat.

PLC vezérlok héalézatba szervezésének modszerei. Ismertesse a kiilonb6z6 halozati topologidk
jellemzdit.

NC vezérlések felépitése, fobb funkciondlis egységeik és azok feladata, kapcsolat az egységek
kozott.

Ismertesse a CNC kod beolvasdsanak ¢€s feldolgozasanak fobb 1épéseit. Ismertesse a funkcid és
interpoléacids mondatok szinkronizalasanak elveit.

Rugalmas gyartorendszerek iranyitdsanak fogalma, az irdnyitds célja és modszere. A rendszer
hierarchikus felépitése. FObb iranyitdsi modulok, a modulok feladata és egymassal vald
kapcsolatuk.

Osszetett rendszerek megbizhatosiga. A rendszerek megbizhatosigaval szemben tamasztott
kovetelmények szintjei. Iranyitdsi rendszerek miikodési biztonsagat noveld eszkozok és
modszerek.

Allapotfeliigyelet feladatai. Ismertesse az allapotfeliigyeleti rendszerek elemeit és dontési
modszereit.



Termeléstervezés és -iranyitas (BMEGEGTNX11)

1.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Adja meg a f6 tervezési funkciokat, azok kapcsolatat és idébeli horizontjat! Ismertesse, milyen
altalanos tervezési elvek vezetnek ehhez a funkcionalis felosztashoz!

Ismertesse az anyagsziikséglet tervezés (Material Requirements Planning, MRP) alapelveit és
modszerét, és egy konkrét példan mutassa be a mddszer hasznalatat!

Anyagsziikséglet tervezéskor (Material Requirements Planning, MRP) milyen lehetéségek
vannak a valtozdsok kezelésére, és mik ezen modszerek Ilehetséges hatasai? Hogyan
csokkentheté az MRP érzékenysége?

Ismertesse a gazdasdgos rendelésmennyiség (Economic Order Quantity, EOQ) modelljét,
alapvetd feltételezéseivel egyiitt! Hasonlitsa 0ssze az EOQ modellt a gazdasidgos gyartasi
sorozatméret (Economoc Production Lot, EPL) modellel!

Ismertesse a gyartasi sorozatnagysag dinamikus meghatarozasara szolgalé alapvetd eljarasokat!
Fogalmazza meg a Wagner-Within tulajdonséagot, és az azon alapul6é dinamikus modszert!

Fogalmazza meg a statisztikus készletgazdalkodasi modellek 1ényegét, és adja meg fobb
tipusaikat! Elemezze az ujsagarus modellt!

Ismertesse a Just in Time (JIT) termelési paradigma 6 kovetelményeit! Mi a szerepe az atallasok
(setup) csokkentésének €s miként valdsithatd ez meg?

Ismertesse a két és egy-kartyas kanban rendszerek miitkodését!
Ismertesse Little 1. és 2. torvényét!

Foglalja 6ssze, a valtozékonysag figyelembevételének fontossagat a termeléstervezésben! Adja
meg a valtozékonysag osztalyait, mérési moddszereit, ¢és jellemezze az atallasok
valtozékonysagat!

Definidlja az anyagaramlas valtozékonysagat! Irja le a valtozékonysag terjedését
a gépkihasznaltsag fliggvényében!
Ismertesse a sorbanallasi problémak lényegét, és osztalyozasukat, valamint a sorbanallasi
mértékek kozotti osszefiiggéseket!

Adja meg az aggregalt tervezés kapacitas-korlatos linearis modelljét! Egy példan mutassa be a
megoldd maddszer lényegét és érzékenységét a bemend adatok valtozasara!

Ismertesse, miként lehet iitemezni diszpécser szabalyok alkalmazasaval, és mutasson be egy
konkrét példat!

Ismertesse a mithely-szintii litemezés alapproblémajat és egy példan mutassa be a diszjunktiv
graf reprezentaciot hasznalo megoldasi modszert!

Mutassa be a korlatozés-alapu litemezés modelljét €s ismertesse a korlatozas propagalds és
keresés kombinaciojan alapuld megoldé modszerét!

Ismertesse a korlatozas-alapii litemezéskor hasznalatos egyszerli korlatozas-propagald
modszereket és az Un. intervallum-konzisztencia teszteket!
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