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Forgacsolasi folyamatok (BMEGEGTNGO00)

1.

Keménymegmunkalds technologidja

Forgéacslevalasztas sajatossdgai keménymegmunkalads esetén. Kiilonb6zd teoridk ismertetése.
Keményesztergalas ¢és  palastkOszoriilés — Osszehasonlitasa. A keménymegmunkalas
technologidja. Tipikus szerszamanyagok ¢és tulajdonsdgaik keménymegmunkalasokhoz.
Keményesztergald szerszamok tipikus ¢€lkialakitasai.

Forgacsolas végeselemes modellezése
A modell elemei. Acélok konstitutiv egyenletei. Alkalmazott peremfeltételek. Geometriai
egyszerisitések. Alkalmazési lehetdségei. 2D és 3D modellek kozotti kiillonbségek.

Rezgések a forgacsolds soran

A szerszam ¢és a munkadarab rezgésével kapcsolatos alapvetd ismeretek: rezgéstipusok, okok,
tartomany, egyszertsitett lengéstani modell, forgacsoldsi paraméterek periodikus valtakozasa,
stabilitas, elmozdulas és erdvaltozas kozotti faziskésés.

A forgécsolés soran fellépd rezgések okai és a rezgéscsillapitas lehetdségei

Mutassa be a forgacsoldsi paraméterek, valamint az ¢élszogek valtozasanak hatasat a
rezgésamplitudora (diagramok is)! Ismertesse ¢és magyarazza a regenerativ hatast
forgéacslevalasztaskor! Mutassa be a szerszamrezgések csillapitasanak lehetdségeit kiilonb6zo
megmunkalasok esetén (altalanosan, furérudak, maras)!

Kisméretli mardszerszdmok dinamikus viselkedése
Mutassa be egy kisméretli mardszerszam dinamikus viselkedésével kapcsolatos analitikus €s
numerikus analizis lehetdségeit!

Nagy sebeségii mards (HSM) technologiaja

HSM megmunkalasok technologiai sajatossagai, aspektusai. Miért és mikor alkalmaznak a HSM
megmunkalasokat?  Szerszdmozassal szemben tamasztott kovetelményeket HSM
megmunkalasok esetén. Ismertesse a Salomon-jelenséget (jelleghelyes diagrammal is)!

Nagy el6tolast mards (HFM) technologiaja

A ,feed mill” mardszerszam élkialakitds jellemzdi, magyardzza meg az egyes élszakaszok
feladatait, forgacslevalasztasi sajatossagait. (forgacsvastagsag, elotolas, fogasmélység,
forgacsszélesség). Mutassa be sikfelillet megmunkalasanidl a ,feed mill” mardszerszdm
alkalmazasat.

Szerszamok kiegyensulyozatlansdga

Kiegyensulyozatlansdg fogalma, alapesetei, hatasa a forgacsolasi folyamatra. Osszetett
megmunkald szerszdmok kiegyensulyozatlansagat meghataroz6 tényezok. Kiegyensulyozottsag
modellezése. Kiegyensulyozasi megoldasok.

Menetmaras, kormaras

Vézolja fel a rovid és hosszi menetmaras munkadarab €s szerszam elrendezési, kinematikai
viszonyait! Magyardzza az eljarasok alkalmazasanak jellemzdit és koriilményeit! A bekezdés
mozgasviszonyai kiils6 menetek menetmarasanal. Definidlja a programozott és a feliileti
sebesség meghatirozasanak viszonyait kiilsé menetek marasanal!
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Forgacsképzddés folyamata

Melyek a deformacié alapvetd dsszefiiggései folyoforgacs képzodésénél? Hol alkalmazhat6 a
katasztrofa-elmélet a forgacsolasnal? Mit értiink termoplasztikus instabilitds alatt az anyag
nagymértékii és gyors deformacioja soran? A forgacslevalasztas egy matematikai modelljénél
milyen megoldasok felelnek meg a fo forgacstipusoknak? Ismertesse az ¢€lratét (élsisak)
forgacsolasra gyakorolt hatasat!

Forgacsolhatdsag, forgacsoloképesség
Fogalma ¢és Osszehasonlitdsa, jellemzd paraméterei, ezek ismeretének gyakorlati jelentOsége.
Forgacsolhatésagi index.

Forgacsolasi kisérletek paraméterezése

Teljes és részleges faktoridlis kisérlet 6sszehasonlitasa (eréforrasok, eredmények mindsége),
modszertanok (alapelv, ajanlott alkalmazas), paramétertartomdnyok és a paraméterértékek
(szintek) meghatarozasanak szempontjai.

Forgécsolasi kisérletek kiértékelése

Periodikus forgacslevalasztas mérési adatainak elokészitési modszertana (szlirés, normalas),
technologiai modellek megalkotasanak szempontjai, modellillesztési modszerek, a modell
illeszkedésének mindsitésére szolgaldé mérdszamok

Korszeri megmunkalasi technolégiak (BMEGEGTNX21)

1.

Lézersugaras megmunkalds technoldgidja

Mutassa be a lézersugar eldallitasat, legfontosabb tulajdonsdgait, a lézersugarral torténd
megmunkalhatosagot, az ezt befolydsold tényezdket, valamint a Iézersugaras megmunkald
berendezés 16 részeit, kiilon hangstlyt fektetve a CO2 és Nd:YAG lézertipusokra! Ismertesse a
1ézersugaras vagast, hegesztést, valamint jelolést!

Mikromegmunkéldsok

Ismertesse a mikromegmunkalas fogalmat, sajatossagait, legfontosabb eljarasait! A mikroméretii
forgéacslevalasztas jellemzdi. Mit jelent a mérethatds (size effect)? Milyen kapcsolatban all
egymassal a mikromegmunkalés és az ultra precizios megmunkalas?

Mikromardas technolégidja
Mutassa be a mikromarasi folyamatot (eljarasok, forgacslevalasztas sajatossagai, szerszamok,
korlatok, folyamatstabilitas, kihajlas, rezgések)!

TOombds szikraforgacsolas technoldgidja
Hatdsmechanizmus, kinematika, szerszamkialakitas €s -gyartés, dielektrikumok, 6blités modja
¢€s szerepe.

Huzalos szikraforgacsolas technoldgiaja
Hatasmechanizmus, kinematika, szerszamkialakitas és -gyartas, dielektrikumok, oblités modja
¢s szerepe.

Elektrokémiai anyaglevalasztas
Hatasmechanizmus, alapegyenletek, paraméterek hatdsa, példak. Elektrokémiai polirozas
technologidja.
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Ultrahangos megmunkalasok
Ultrahanggeneratorok és miikddési elviik. Magnetrosztriktor, szonotrédak szerepe és kialakitasa.
Alkalmazasi példak.

Magnesezéssel segitett megmunkalas
Alland6 és mozgd magneses térrel végzett polirozas, technolodgiai sajatossagok, eszkozok.

Surface engineering

Fogalma, célja ¢és szerepe a feliiletkialakitasban. Feliiletstruktara, feliilettextuara,
feliiletornamentika fogalma. Miként hatdrozzak meg ezek az alkalmazandé megmunkalasi
modot?

Kotott szemcesés megmunkalasok

Hatasmechanizmus, megmunkalasi kornyezet elrendezése, kinematika, szerszdmok ¢és
szerszamanyagok, jellemzd technoldgiai paraméterek, alkalmazasi teriiletek): hossza- és
rovidloketli dorzskoszoriilés (honolas, flex-hone, superfinish), szalagcsiszolas.

Szabad szemcsés megmunkalasok ismertetése

Hatasmechanizmus, megmunkalasi kornyezet elrendezése, kinematika, szerszdmok ¢és
szerszamanyagok, jellemzé technologiai paraméterek, alkalmazési teriiletek): leppelés,
szemcseszoras, polirozas

Hibrid megmunkalasi technoldgiak
Tipusok, hatasmechanizmusok, alkalmazasi teriiletek: elektrokémiai-mechanikai
megmunkalasok, additiv megmunkalokézpontok.




